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Innovative Automation.




Diese Hochleistungs-Tischwickelmaschinen mit stufen-
los programmierbarer Drehzahl bis 8000 U/min und bis
zu einem Drehmoment von 50 Nm, wurde fur spezielle
Anwendungen in der Wickeltechnik entwickelt.

Sie zeichnet sich durch besonders gleich bleibende
Qualitat der Wickelprodukte aus. Einfache Handhabung
und der modulare Aufbau macht diese Maschine zu
einem hervorragendem Fertigungsmittel. Die Wickel-
maschinen werden als Halbautomat bzw. Vollautomat
und in Ausfthrung von kompletten Fertigungslinien
ausgeliefert.

- speziell zum Wickeln von Bi-Metallen

- Flachdraht-Hochkantwicklung

- speziell fur Spulen mit runden und quadratischen
Querschnitt des Wickeldrahtes

- korperlose Spulen (Backlack) mit Heissluft oder
StromstoR verbacken

- Sonderbauformen mit aktiv- oder passiv-Gegenlager

- weitere Mdglichkeiten auf Anfrage

- Abisolierer

- pneumat. Schneideinheit

- elektron. geregelte Drahtzugregler

- angetriebener Reitstock

- Richtrollensatz

- StromstoBverbackeinrichtung

- Heissluftverbackeinrichtung

- Fernwartungsmodul (Modem oder ISDN)
- Flachdraht-Hochkantwickeleinheit

- Wire stripper

- Pneumatic cutting unit

- Electronic wire tension control system

- Driven stock

- Set of alignment rolls

- Current surge congealing unit

- Hot air congealing unit

- Remote service module (Modem or ESDN)
- Flat wire-lateral winding system

vom Halbautomat
from semi-automatic

This high power table type winding system with conti-
nuously variable and programmable rotational speed up
to 8000 r/min and up to a moment of torque of 50Nm,
has been developed for special applications in the
winding technology. This winder is distinguished by the
extreme constant quality of the winding process. Sim-
ple in use and the modular set-up makes this system an
excellent production tool. The winding systems can be
supplied as a semi-automatic respectively full automatic
system and in an execution as complete production
line.

- specifically for the winding of Bi-metals

- Flat wire-lateral winding

- specifically for coils with winding wires having round
and square cross sections.

- coreless coils (varnish) with hot air or current surge
congealing

- special executions with active- or passive
thrust bearing

- other possibilities on request
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7,0x1,8mm

Strong concept, powerful in production
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» Uber Vollautomaten

» zur vollautomatischen Fertigungslinie

» up to full-automatic production lines

» via full-automatic
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frei programmierbar fur hochste Flexibilitat Gber 17" TFT-Display mit Touch Oberflache
free programmable for highest flexibility through 17” TFT-Display with touch screen

- Simatic S7

- Visualisierung Gber Touch-Screen

- Schnittstellen: seriell, Ethernet,
Profibus, USB

- Einbindung in Fertigungslinien tber
Profibus problemlos méglich

- modulares Systemkonzept fir eine
hohe Flexibilitat

- Anwenderprogrammierung Gber
Makrobefehle

- Bedien- und Programmoberflache
menugefihrt

- Befehlsvorrat wird on-line dargestellt
und mittels Ubernahmetaste ins
Programm Gbernommen

- Bedienfiihrung und Programmierung
Uber Touchscreen

- Visualisierung des Wickelblockes
(grafische Darstellung)

- Simatic S7

- Visualisation through touch screen

- Interface: Serial, Ethernet, Profibus, USB

- Integration into production lines
through Profibus uncomplicated
possible

- modular system concept for the
highest flexibility

- Use programming through macro
instructions

- Menu type user- and program interface
instructions will be shown on-line and
taken over by the program through a
touch screen contact.

- User instructions and programming
through touchscreen

- Visualisation of the winding block
(graphical display)



